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 หลายโรงงานคงจะประสบปญหาคาใชจาย
ดานราคาเชื้อเพลิงที่เพิ่มข้ึน  ซึ่งสงผลใหตนทุนใน

การผลิตเพิ่มข้ึนตามไปดวย   “ ทําอยางไรถึงจะ
ทําใหคาใชจายดานพลังงานลดลง ”  

ETC คืออีกหนึ่งคําตอบของคําถามนี้ 
ดวยอุปกรณควบคุมการเผาไหมแบบอัตโนมัติ
ที่ทันสมัยจะชวยทําใหการใชเชื้อเพลิงของหมอ
ไอน้ําของทานลดลง 

ETC ชวยประหยัดเช้ือเพลิงไดอยางไร  

2 .  ควบคุมสัดสวนระหวางเช้ือเพลิง
กับอากาศไดอยางแมนยํา (ลดการ
ใชเช้ือเพลิงได 0.5-1%) 
 ในการควบคุมสัดสวนระหวางเชื้อเพลิงกับ

อากาศของ ETC จะใช servo motor ในการปรับ

วาลวเชื้อเพลิงและ damper ของอากาศ ที่มีความ

แมนยําในการปรับมุมไดละเอียดถึง ± 0.1 องศา 

แยกจากกันโดยอิสระแทนการใช  l i n k a g e  ที่มี

ความแมนยํานอยกวา 

1. ลดจํานวนการจุดของหมอไอน้ําลง (ลด
การใชเช้ือเพลิงไดถึง 5%) 
 กอนการจุดหมอไอน้ําแตละครั้ง จะมีการไลเขมา  หรือ

ไอน้ํามันในหองเผาไหมออกกอน ซึ่งทําไดโดยการดูดอากาศ

เย็นจากภายนอกเขาไปไลอากาศรอนที่อยูภายในออกไป ทําให

การผลิตไอน้ําหลังจากที่มีการจุดแตละครั้ง ตองเสียเชื้อเพลิงใน

การทําใหอุณหภูมิในหองเผาไหมเพิ่มถึงระดับที่ตองการกอน 

ดวยเหตุดังกลาวชุดควบคุมของ ETC จะชวยใหสามารถปรับ

ระดับ low fire ใหต่ํากวาจุด ignition ได ซึ่งนั่นก็หมายความวา 

turn-down ratio จะมีคาเพิ่มขึ้น สงผลโดยตรงกับรอบความถี่

ของการจุดหมอไอน้ําที่ลดลง ทําใหสามารถประหยัดเชื้อเพลิง

ลงได 
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3 .  ควบคุมการเผาไหมใหใกลเคียงกับ
สภาวะการเผาไหมสมบูรณตลอดเวลา  
(ลดการใชเช้ือเพลิงไดถึง 3.5%) 

 ดวยอุปกรณที่ใชตรวจวัดระดับกาซออกซิเจนและ

อุปกรณประมวลผลที่ทันสมัยของ E T C  จะทําการ

ตรวจสอบระดับกาซออกซิเจน ซึ่งเปนปจจัยสําคัญของ

การเผาไหม และสงสัญญาณไปควบคุมอุปกรณใหทํา

การปรับสัดสวนระหวางเชื้อเพลิงกับอากาศใหเหมาะสม 

ทําใหสภาวะการเผาไหมที่ไดใกลเคียง   กับสภาวะการ

เผาไหมที่สมบูรณในเชิงทฤษฎีโดยอัตโนมัติ สงผลใหการ

ใชเชื้อเพลิงเกิดประโยชนสูงสุด 

4. ควบคุมการทํางานของหมอไอน้ําให
เหมาะสมกับภาระการใชงาน (ลดการใช
เช้ือเพลิงลงไดถึง 10%) 

ด ว ย  PID modulation circuits ที่ มี อ ยู ใ น ชุ ด

ควบคุมของ  ETC  จะทําใหหมอน้ําทํางาน  ณ  ระดับ

ความดันต่ําและอุณหภูมิต่ําในชวงที่มีการใชไอน้ํานอย 

โดยการปรับ  Burner ใหทํางานใหเหมาะสมกับภาระการ

ใชงาน   และทําการปรับคา   Setpoint    ของหมอไอน้ํา

เพื่อชดเชยผลกระทบภายนอกที่เปนตัวแปรสําคัญในการ

ทํางานของหมอไอน้ํา 

5. จัดลําดับการทํางานของหมอไอน้ําให
เหมาะสมกับภาระการใชงาน (ลดการใช
เช้ือเพลิงลงไดถึง 5%) 

สถานประกอบการบางแหงมีความจําเปนที่ตอง

ใชหมอน้ําจํานวนมากกวา 1 ตัวขึ้นไป  ชุดควบคุมของ 

ETC ยังชวยใหสามารถจัดลําดับการทํางานของหมอไอน้ํา

ใหเหมาะสมกับภาระการทํางานแทนการใหเจาหนาที่คุม

เครื่องเปนผูปอนคําส่ังไปยังชุดควบคุม   นอกจากนี้ยังจะ

ทําใหรอบการ ตัด-ตอ ของหมอไอนํ้ามีคาต่ําที่ สุดและ

ทํางานดวยประสิทธิภาพสูงที่สุดตลอดเวลา ซึ่งจะชวยให

ประหยัดเชื้อเพลิงลงได 
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เครื่องควบคุมการเผาไหมแบบ
อัตโนมัติ (ETC6000)  
 ใชติดตั้งเพื่อควบคุมการเผาไหมให 

กับหมอไอน้ํา(Boiler) ระบบน้ํามันรอน 

(Hot Oil) ที่ใชเชื้อเพลิง น้ํามัน, NG และ 

LPG   ใหเปนไปอยางสมบูรณ      สงผล

ใหประสิทธิภาพการเผาไหมของระบบดีขึ้น 

ชวยลดตนทุนทางดานพลังงาน และการ

บํารุงรักษา นอกจากนี้ยังมีสวนชวยลด

ปญหาภาวะโลกรอนไดอีกทางหนึ่งดวย 

อุปกรณของระบบ ETC 6000 

Diagram การติดตั้งระบบ ETC 6000 

ที่ไหนบางที่ติดตั้ง ETC ไปแลว 
 ETC ไดรับความไววางใจจากบริษัทชั้นนําทั้งในและตางประเทศใหติดตั้งเครื่องควบคุมการเผาไหมแบบอัตโนมัติ

กับหมอไอน้ําภายในโรงงาน เพื่อชวยลดปริมาณการใชเชื้อเพลิงและทําใหการเผาไหมมีประสิทธิภาพสูงขึ้น เปนการลด

ตนทุนดานพลังงานและมีสวนรวมในการอนุรักษพลังงานรวมกัน  ทาง ETC ไดติดตั้งเครื่องควบคุมการเผาไหมแบบ

อัตโนมัติใหโรงงานหลายแหง  อาทิ 
    ประเทศอังกฤษ        ประเทศไทย  
�  Randrover     � บริษัท โอสถสภา จํากดั (หัวหมาก) 
�  Nestle UK Ltd     � บริษัท โอสถสภา จํากัด (วังนอย) 
�  Shell      � บริษัท แดรี่ พลัส จํากัด 
�  Unilever Bestfoods UK    � บริษัท เหล็กแผนเคลือบไทย จํากัด 
�  Bank of England ฯลฯ    � บริษัท เหล็กแผนวิลาสไทย จํากัด 

 

ดังนั้นจากประสบการณที่ผานมาจึงทําใหม่ันใจไดวาเครื่องควบคุมการเผาไหมแบบอัตโนมัตินี้ สามารถลดตนทุนดาน

พลังงานไดจริงและ มีความปลอดภัย เนื่องจากการติดตั้งและการบริการเราจะดําเนินการโดยทีมวิศวกรที่มีความรูและ

ความชํานาญ 
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Diagram ETC 6000 
 

หลักการทํางาน 
 หลักการทํางาน ของเครื่อง ควบคุมประสิทธิภาพการเผาไหมแบบอัตโนมัติของบอยเลอรเปนการทํางาน
ที่ควบคุมการปรับตําแหนงของ แดมเปอรลม และ แดมเปอรนํ้ามัน โดยอิสระจากกันทําใหสามารถควบคุม
ปริมาณอากาศ และ เช้ือเพลิงที่จะปอนเขาสูบอยเลอรไดอยางแมนยําโดยไมเสียการควบคุม 

จากภาพ  เมื่อบอยเลอร ทํางานจะมีกาสไอเสียเกิดขึ้นซึ่ง sensor ที่ ETC flue probe จะทําการ
ตรวจวัดปริมาณ O2 ที่เกิดขึ้นจากน้ันจะสั่งการไปที่  CPU เพ่ือประมวนผลคา O2   โดยคาที่วัดไดจะนํามา
เปรียบเทียบกับคา set point ที่ต้ังไว หากคาที่วัดไดไมตรง Oxygen trimซึ่งติดต้ังอยูใน CPU จะสั่งการไป
ควบคุมการปรับตําแหนงของ แดมเปอรลม เพ่ือลดปริมาณอากาศที่ใชเผาไหมใหนอยลง โดยที่ไมมีการสูญเสีย
กําลังการผลิตไอนํ้า ซึ่งกําลังการผลิตยังคงตองขึ้นกับการเคล่ือนที่เรงหรี่ของวาลวเช้ือเพลิงในขณะน้ันๆ สําหรับ 
Burner interface จะเปนตัวควบคุมการจุดติดของ Boiler โดยจะรับคําสั่งจาก CPU โดยการออกคําสั่งหรือ
การต้ังโปรแกรมจะสามารถเลือกไดที่ Operator station และสามารถดูการทํางานของบอยเลอรไดจากเครื่อง 
คอมพิวเตอร 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
ตัวอยางการติดต้ัง 
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